inmef

Leistungserklarung
Zertifikat Nr. INMET-001/13

1. Name und Adresse des Herstellers:
Inmet Stahl GmbH & Co.KG
Industriestrale 38a

44892 Bochum

2. Name und Identifizierung des Bauprodukts:

Kaltgefertigte geschweifdte Hohlprofile aus unlegierten
Baustdhlen nach DIN EN 10219-1 / 10219-2

3. Verwendungszweck:

Fir die Verwendung in Metallbauwerken oder
Metall-/Betonverbundbauwerken

4. Leistungsbestdndigkeit:

Zuordnung der Aufgaben zur Beurteilung der
Konformitdt von Hohlprofilen aus Stahl System 2+

Tiv Nord Systems GmbH & Co.KG, Richtlinie 89/106/EWG
Bescheinigung Uber die Werkseigene Produktionskontrolle
gemal DIN EN 10219-1, Anhang ZA

Zertifikat-Nr.: 0045-CPD-1007

/

Die Leistung des Bauprodukts unter Punkt 2 entspricht den

erklarten Leistungen unter Punkt 6.

Es wird unterstellt| dass die Spezifikation der Verbraucher fiir das von INMET hergestellte Produkt ihrer

st dér in der Norm DTRNEN 10218-1 vorgesehene Verwendungszweck einzuhalten.
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Tobias Kamp

Hartmut Kamp

Bochum, den 01.07.2013

Hauptmerkmale

Leistungen

DIN EN 10219-1

[Technische Lieferbedinungen

Narmen
DIN EN 10219-2 GrenzabmaRe, MaRe und statische Werte
——— fur eine Nennwanddicke
in mm
Kurzname] Y erkstoff- 516 >165a0
5235/RH 1.0039 235 225
Streckgrenze 527510H 1.0149 275 265
(MPa) 535510H | 1.0547 A e
53552H | 1.0576
S275MH | 1.8843 275 265
S355MH 1.8845 355 345
5420MH 1.8847 420
p— 400
S450MH 1,8849 460
— fir eine Nennwanddicke
inmm
Werkstoff-
Kurzname| <3 23540 <10
52351RH 1.0039 | 360-510 | 360-510 -
Zugfestighelt 527510H 1.0149 | 430-580 | 410-560
(mPa) S35510H | 1.0547
510-680 | 470-630
$3s512H | 1.0576 -
$275MH | 1.8843 360-510
S355MH 1.8845 450-610
5420MH 1.8847 500-660
5460MH 1.8849 530-720
P — Nennwanddicke
inmm
W F
Kurzname erkssaf =40
52351RH 1.0039 24
Bruchdehnung S27510H 1.0149
(%) S35SI0H | 10547 20
535502H | 1.0576
S275MH | 1.8843 24
5355MH 1.8845 22
5420MH 1.8847 19
S450MH 1.8849 17
Stahisorte Wanddicke s40bei einer

Priftemperatur in “C van

keit nach vom Verbraucher fachlich und nach Stand der Technik richtig ausgelegt ist.

Kurznam -20 o 20
52351RH 27
S27510H ; 59 -
5355J0H | 1.0547 - -
535502H | 1.0576 27 - -
S275MH | 1.8843 -
S355MH 1.8845 i
S420MH 1.8847
SA6OMH 1.8849
Hachstwert fiir
Stahl
e das CEV fir
Werkstoff- [ Nennwanddicke
Kurznamey
nummer <40mm
Hischstwerte fiir das mu.wM.._xI L0035 L
i cev|527510H 1.0149 0,40
nach der Sct yse [2355101] 10547 0,45
5355J2H |  1.0576
5275MH | 1.8843 0,34
5355MH 1.8845 0,35
5420MH 1.8847 0,43
S460MH 1.8849 0,46
T Chemische Zusammensetzung nach der Schmelzanalyse far Erzeugnisdicken < 40mm
Massanteile in % max.
Werkstoff- Al
Kurz c si 3
rznamel | e Mn 3 5 N Nb W Ti N | Mo
iz S23siRk | 10059 0,17 - 1,40 0,040 | 0,040 - - -
% surgath 527510H 1.0149 0,20 - 1,50 0,035 0,035 | 0,009 H
mr $35510H | 1.0547 0,035 | 0,035 - -
d e 1—————1 0, X 1 -
er Schmelzanalyse = 2om s 0,22 0.55 1.60 T T 5 -
Mwmmwﬁ.”. W“w“m M.H 0.50 1,50 0,020 e
: : 0035 [ ooz | 0,050 2221 0,000 | 0,050 | 0,30 | 0,20
5420MH 1.8847 0.16 i 012 & 4
SA60MH 1.8849 . 0.60 d 0,25 4




